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1. WLASCICIEL PROGRAMU

Wiascicielem niniejszego programu oceny zgodnosci jest Centrum Certyfikacji TUV SUD Polska Sp. z 0.0.

2. PELNA NAZWA PROGRAMU, RODZAJ | ZAKRES

Petna nazwa programu brzmi: Program oceny zgodnosci PR PEDWPQR Zatwierdzania instrukcji
technologicznych potgczeni nieroztgcznych oraz obrobki cieplnej w obszarze dyrektywy 2014/68/UE
WPQR/BPQR/TPQR/VER.

Notyfikowana jednostka inspekcyjna TUV SUD Polska Sp. z 0.0. (nr Akredytacji PCA AK043, notyfikacji NB
2527) prowadzi ocene zgodnosci w oparciu o dyrektywe w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszgcych sie do udostepniania na rynku urzadzen cisnieniowych 2014/68/UE oraz
wilasnym programem certyfikacji opracowanym na podstawie wymagan normy akredytacyjnej PN-EN

ISO/IEC 17020 (typ A), jako strona trzecia niezalezna od organizac;ji, ktére ocenia.

Niniejszy program oceny zgodnosci oraz wszystkie opracowane wzory, odnoszg sie¢ do spawania, lutowania,
giecia oraz butelkowania (wykorzystujemy naprzemiennie pWPS/WPQR, pBPS/BPQR, pTPS/TPQR
oraz pVER/VER) w obszarze majgcych zastosowania dokumentéw normatywnych w odniesieniu
do dyrektywy 2014/68/UE oraz posiadanej notyfikacji NB nr 2527.

Wszyscy wnioskujgcy majg zapewniony dostep do procesu oceny zgodnosci na réwnych prawach
i warunkach. TUV SUD Polska Sp. z 0.0. zapewnia dostarczenie na zgdanie wnioskodawcy wszelkich
informaciji dotyczgcych zasad procesu oceny. Program dostepny jest w oddziale Centrum Certyfikacji TUV

SUD Polska Sp. z 0.0. oraz na stronie internetowej TUV SUD Polska Sp. z 0.0.

Decyzja w sprawie udzielenia lub odmowy udzielenia certyfikacji zgodnosci zostaje podjeta na podstawie
wynikow oceny i przegladu informacji dostarczonych przez Inspektorow. W uzasadnionych przypadkach

decyzja moze by¢ podjeta na podstawie decyzji Rady Programowe;j.

3. TERMINY | SKROTY

W tekscie niniejszego programu oceny zgodnosci oraz w zwigzanych z nim dokumentach zostaty
zastosowane nastepujgce skroty:

TSP — TUV SUD Polska Sp. z 0.0.,

CC — Centrum Certyfikacji TUV SUD Polska Sp. z 0.0.,

DIl — Dyrektor Industry & Infrastructure,

DCC - Dyrektor Centrum Certyfikacji,

Z-ca DCC - Zastepca Dyrektora Centrum Certyfikacji,

Klient — osoba wnioskujgca o zatwierdzenie instrukcji technologicznych,

(J1) Jednostka Inspekcyjna — TUV SUD Polska Sp. z 0.0.,
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Inspekcja — badanie przedmiotu oceny zgodnosci i okreslenie jego zgodnos$ci z wymaganiami

szczego6towymi lub na podstawie oceny eksperckiej, z wymaganiami ogélnymi,

Zatwierdzanie instrukcji technologicznych potaczen nierozlgcznych - akceptacja procesu spajania
oraz parametrow z jakimi ten proces nalezy przeprowadzi¢, aby wykona¢ okreslone trwate potgczenie
nierozigczne, spetniajgce zadane wymagania jakosciowe,

PWPS - (preliminary Welding Procedure Specification) wstepna instrukcja technologiczna spawania,

WPS - (Welding Procedure Specification ) instrukcja technologiczna spawania,

WPQR - (Welding Procedure Qualification Record) protokot kwalifikowania technologii spawania,

pBPS — (Preliminary Brazing Procedure Specification) — wstepna instrukcja technologiczna lutowania,

BPS — (Brazing Procedure Specification) — instrukcja technologiczna lutowania,

BPQR - (Brazing Procedure Qualification Record) protokot kwalifikowania technologii lutowania,

TPQR - (Tube Bending Procedure Qualification) — protokot kwalifikowania technologii giecia,

VER - (Acknoweldgement of a cold moulding) — protokdt kwalifikowania technologii butelkowania,

NDT - (Non-Destructive Testing) — badania nieniszczace,

DT - (Destructive Testing) — badania niszczace,

Spajanie — proces tgczenia dwdch lub wiecej czesci, w ktdrym uzyskuje sie potgczenie o fizycznej ciggtosci
materiatowej z uzyciem materiatu dodatkowego lub bez,

Lutowanie — metoda trwatego tgczenia elementéw metalowych za pomocy spoiwa
zwanego lutem o temperaturze topnienia nizszej niz temperatura topnienia fgczonych elementow,

Ztacze kwalifikacyjne — ztgcze wykonywane podczas kwalifikowania technologii spajania metali,

Prébka — obiekt podlegajgcy kwalifikaciji,

Materiat podstawowy- materiat, ktéry poddawany jest procesowi spawania, lutowania, giecia albo
butelkowania,

Materiat dodatkowy — materiat tworzgcy spoine lub umozliwiajgcy jej wykonanie np. pret, drut, elektroda,
gaz ostonowy, topnik,

Nieprawidlowos¢ - w niniejszym Programie stosowane niezgodnos$¢ - kazde dziatanie lub brak dziatania
ze strony zleceniodawcy niepozwalajgcych zrealizowa¢ zatwierdzenia instrukcji technologicznych potaczen

nieroztgcznych.

4. DOKUMENTY ZWIAZANE

Proces oceny zgodnos$ci przeprowadzany jest w oparciu o:

—Ustawe z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku,

—Dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie harmonizac;ji

ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do udostepniania na rynku urzgdzen cisnieniowych,
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—Wymagania prawne i akredytacyjne wymienione w zatgczniku PR WPQR-Z01 Wykaz wymagan prawnych
i innych,

— Regulamin Swiadczenia Ustug Oceny Zgodnosci TUV SUD Polska Sp. z o.0.,

— Ogélne Warunki Zakupu Dostaw i Ustug od Oséb Trzecich TUV SUD Polska Sp. z o.0.,

—Zasady stosowania znaku certyfikacji — ID: 266725

W catej dokumentacji dopuszcza sie stosowanie uproszczonych numeréw norm i dokumentacji normatywnej
(ti. bez symbolu PN oraz oznaczeh wydan). W kazdym przypadku przywofania normy lub dokumentu

normatywnego ma zastosowanie ich aktualne wydanie normy wymienione w powyzszym wykazie.

5. PROCES ZATWIERDZANIA INSTRUKCJI TECHNOLOGICZNYCH POLACZEN NIEROZLACZNYCH

5.1 DZIALANIA WSTEPNE

Rozpoczecie wspétpracy z Klientem nastepuje po wstepnym kontakcie telefonicznym lub mailowym.
Nastepnie Klient otrzymuje Oferte oraz Zlecenie / Umowe do podpisania.

Po podpisaniu Zlecenia / Umowy Klient powinien dostarczy¢ Wstepng instrukcje technologiczng spawania
(pPWPS), w tym:

- informacje o rodzaju ztgcza prébnego,

- informacje o materiale podstawowym (grupa materiatowa),

- okreslone wymiary materiatu podstawowego,

- informacje o metodzie spawania,

- okreslong pozycje spawania,

- wskazany rodzaj materiatu dodatkowego, jezeli dotyczy.

pWPS mozna ziozy¢, jako =zatgcznik do formularza Ankiety / wniosku do celéw certyfikacji
WPQR/BPQR/TPQR/VER lub w inny alternatywny sposéb zawierajgcy wszystkie niezbedne dane

do realizacji procesu inspekgciji.

Wyznaczony inspektor weryfikuje komplet uzyskanych udokumentowanych informacji w celu realizacji
inspekcji. Realizowany proces oceny zgodnosci moze zosta¢ przerwany na dowolnym etapie przez TSP,
w przypadku stwierdzenia braku bezstronnosci, niezaleznosci TSP wobec Klienta oraz w przypadku braku

niezbednych zasobdw do realizacji procesu.

Klient wraz ze Zleceniem / Umowg otrzymuje obowigzujgce wersje dokumentéw, stanowigcych podstawe
realizacji zlecenia/lumowy. Tym samym zobowigzuje sie do przestrzegania ich postanowien. Klient
oswiadcza, ze zapoznat sie z wyzej wymienionymi dokumentami, ktére stanowig zatgczniki do niniejszego

Zlecenia / umowy. Klient zostaje poinformowany o przyjeciu zlecenia do realizac;ji.
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TSP informuje, ze jest zobligowana, przez wymagania akredytacyjne, do przyjecia obserwatoréw jednostki
akredytujgcej w trakcie prowadzenia inspekcji. Z tego wzgledu moze zaistnie¢ sytuacja, w ktorej jednostka
zwroci sie do Klienta o umozliwienie przeprowadzenia obserwaciji pracy inspektora podczas procesu oceny

zgodnosci. Ponadto jednostka moze powotaé inspektorow trenujgcych.

Termin realizacji ustugi kazdorazowo uzgadniany jest ze zleceniodawcg. JeSli Zlecenie / Umowa (lub inne
dokumenty) nie bedg stanowity inaczej, Klient umozliwia realizacje zleconej ustugi w ciggu 6 miesiecy od daty
przyjecia przez TSP zlecenia do realizacji. Termin ten moze zosta¢ wydtuzony na wniosek Klienta do 12
miesiecy. W przypadku gdy z przyczyn lezacych po stronie Klienta realizacja ustugi nie rozpocznie sie
W Ciggu 6 miesiecy od daty przyjecia zlecenia do realizacji lub nie zostanie ustalony termin jej wykonania,

TSP uznaje zlecenie za nieaktualne i moze obcigzy¢ Zleceniodawce optatg administracyjng.

5.2 PLANOWANIE

Po przyjeciu Zlecenia / Umowy, CC wyznacza inspektora posiadajgcego zatwierdzone kompetencije.

Inspektor odpowiedzialny jest m.in. za:

—komunikowanie sie z Klientem w celu poinformowania o proponowanym sktadzie oraz mozliwosci
zgtoszenia zastrzezen w okreslonym terminie,

—pozyskanie niezbednych udokumentowanych informaciji do oceny zgodnosci,

—ustalenie daty inspekcji, miejsca oraz wszystkich pozostatych wymaganych szczegétéw oceny.

5.3 WYKONANIE INSPEKCJI

Celem inspekcji jest nadzor nad prawidtowym przebiegiem kwalifikowania technologii spawania,
na podstawie obowigzujgcych norm oraz weryfikacja ztozonych przez Klienta dokumentéw zwigzanych
ze spajang probka. Inspekcja jest realizowana zgodnie z odpowiednig normg dotyczgcg kwalifikowania

technologii spawania wymieniong w zafgczniku PR WPQR-Z01 Wykaz wymagan prawnych i innych.

Na podstawie powyzszych dowodéw i przeprowadzonych dziatan sporzadzany jest Raport z inspekcji
lub analogiczny sporzadzany przez wnioskujgcego po wczesniejszym ustaleniu raport spawania / protokot

spawania.
Inspekcja realizowana jest przy udziale Inspektora TSP w trakcie wykonywania ztgcza prébnego

oraz oznaczenie probki stemplem, a nastepnie dokonywane sg badania zgodnie z punktem 5.4

5.4 BADANIA

Po zakonczonym procesie spajania, probka zostaje odpowiednio oznaczona oraz przeprowadza sie badania
NDT / DT. Zakres badan NDT oraz DT powinien by¢ zgodny z odpowiednimi normami. Badania powinny

by¢ przeprowadzone przez Laboratoria badawcze wykonujgce badania NDT oraz DT, laboratoria powinny

ID: TUV SUD Polska Sp. z.0.0. TUV®
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spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN ISO/IEC 17025, ocena laboratoriow prowadzona jest zgodnie

z procedurg systemowa PS09 Nadzoér nad podwykonawcami i dostawcami.

W badaniach NDT i DT powinien uczestniczy¢ przedstawiciel TUV SUD Polska Sp. z 0.0., chyba, ze
laboratorium posiada akredytacje PCA, bgdz znajduje sie na liscie uznanych Laboratoriéw przez TUV SUD

Polska Sp. z 0.0.

5.5 NIEZGODNOSC
Niezgodnos¢ wystepuje w nastepujgcych przypadkach:
- negatywnego wyniku badan NDT/DT,

- niespetnienie przez Klienta wymagan norm dotyczacych kwalifikowania technologii spawania albo obrobki.

W przypadku wykazania niezgodnosci Klient powinien skorygowaé wartosci wskazane we wstepnych
instrukcjach oraz zatgcznikach do nich i ponownie wykona¢ prébke oraz przeprowadzi¢ komplet badan

na nowej prébce, zgodnie z odpowiednig normg kwalifikowania ztgcza albo zatwierdzanej obrébki.

Dziatania korygujgce przeprowadzone przez Klienta zostajg ocenione w celu stwierdzenia spetnienia
wymagan. Jesli jest to konieczne zostaje przeprowadzona kolejna ocena w terminie ustalonym wspélnie

przez obie strony.

Niewykazania przez Klienta przeprowadzenia dziatan korygujgcych skutkuje odmowg wydania certyfikatu.

5.6 WYDANIE CERTYFIKATU (WPQR/BPQR/TPQR/VER)

Jezeli wynik inspekcji jest pozytywny oraz zrealizowane ztgcza probne nieroztgczne spetniajg wymagania
potwierdzone badaniami, TSP wydaje WPQR - Protokét kwalifikowania technologii spawania. Wydany
Certyfikat - WPQR jest bezterminowy, pozostaje wazny, dopdki znaczgco nie zmienig sie¢ wymagania prawne

albo normatywne przywotane w danym certyfikacie.

5.7 ZMIANY, REWIZJA WYDANEGO CERTYFIKATU (WPQR/BPQR/TPQR/VER)

TUV SUD Polska Sp. z o.0. przewiduje wprowadzanie zmian oraz rewizji wydanych certyfikatow,
dopuszczalne sytuacje wprowadzanych zmian, postepowanie z rewizjami opisane jest w Regulamin

Swiadczenia Ustug Oceny Zgodnosci TUV SUD Polska Sp. z o.o.

6. PRZERWANIE PROCESU OCENY ZGODNOSCI

Decyzja o przerwaniu procesu oceny zgodnosci skutkuje odmowg wydania certyfikatu. Decyzja moze zostac

podjeta w przypadku, gdy Klient nie wywigzuje sie ze zobowigzan wobec TSP tzn.:

—nie wypetnia postanowien Regulamin Swiadczenia Ustug Oceny Zgodnosci TUV SUD Polska Sp. z 0.0.,
Ogélnych Warunkéw Zakupu Dostaw i Ustug od Osoéb Trzecich TUV SUD Polska Sp. z o0.0., Zasad
stosowania znaku certyfikacji,
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- nie spetnia wymagan niniejszego programu oceny zgodnosci,

- nie podpisat lub nie wypetnia postanowien Zlecenia / Umowy,

- nie przystgpit do oceny w terminie 6 miesiecy lub nie ustalono terminu realizacji ustugi do 12 miesiecy od
przyjecia zlecenia/umowy do realizacji przez TSP,

- nie podejmuje realizacji lub nie zrealizowat dziatah korygujgcych w zakresie stwierdzonych niezgodnosci,

- nie udostepnit informacji, dokumentéw, miejsc i personelu niezbednych do realizacji oceny
we wnioskowanym zakresie,

- nie przekazat dokumentow zwigzanych z zakresem wnioskowanej w  wymaganych
i uzgodnionych terminach,

- nie przekazat informacji niezbednych do kontynuowania procesu oceny w wymaganych
i uzgodnionych terminach,

- nie dokonat ptatnosci,

- nie mozna ustali¢ z Klientem terminu przeprowadzenia oceny zgodnosci,

- Klient zlozyt pisemng informacje podpisang przez osobe upowazniong o0 rezygnacji

z kontynuac;ji procesu.

TSP informuje Klienta o przerwaniu procesu oceny zgodnosci i jego skutkach wraz z uzasadnieniem.

7. POUFNOSC

TSP oraz jej personel gwarantuje zachowanie poufnosci w stosunku do wszystkich informaciji uzyskanych
W procesie oceny zgodno$ci oraz gwarantuje ochrone praw wiasnosci. Jesli prawo wymaga ujawnienia
stronie trzeciej jakiejkolwiek informacji, Posiadacz certyfikatu zostanie powiadomiony o tresci ujawnionej
informacji, w zakresie dopuszczonym przez prawo. W innych przypadkach ujawnienie informacji stronie

trzeciej bedzie wymagac¢ pisemnej zgody Posiadacza certyfikatu.

8. OPLATY

Optaty zwigzane z certyfikacjg ponosi Klient, na podstawie faktur wystawianych przez TSP. Decyzja
o odmowie wydania certyfikatu lub przerwania procesu oceny z winy Klienta, nie zwalnia Wnioskodawcy

od obowigzku zaptaty ustalonego wynagrodzenia.

9. ODWOLANIA, SKARGI | REKLAMACJE

TSP rozpatrujgc odwotania, skargi i reklamacje kieruje sie Politykg Jakosci, Politykg Bezstronnosci i Polityka
Zrownowazonego Rozwoju zapewniajac brak jakichkolwiek dziatan dyskryminacyjnych. Kazdy Klient
ma prawo wnies¢ odwotanie od kazdej decyzji podejmowanej przez TSP w trakcie prowadzenia procesu
oceny zgodnosci. Wszystkie strony zainteresowane dziatalno$cia TSP majg takze prawo ztozyé skarge,

odwotanie i reklamacje dotyczgca dziatalnosci w zakresie odpowiedzialnosci.

ID: TUV SUD Polska Sp. z.0.0. TUV®
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Klientowi przystuguje prawo do wniesienia odwotania, ztozenia skargi, czy reklamacji na decyzje wydang
przez CC. TSP rozpatrujgc odwotanie, skarge, czy reklamacje, zapewnia brak jakichkolwiek dziatan

dyskryminacyjnych oraz bezstronnos¢ personelu zaangazowanego w ich rozstrzyganie.

Petny opis procesu postepowania z odwotaniami, skargami i reklamacjami jest umieszczony na stronie

internetowej www.tuvsud.com/pl-pl.

Po otrzymaniu skargi, odwotania, czy reklamacji TSP potwierdza ich przyjecie, o ile odnoszg sie one
do zakresu dziatalnosci, za ktérg TSP jest odpowiedzialne lub tez powiadamia strone o fakcie, ze jej

wystgpienie nie dotyczy dziatalnosci TSP.

Wszelkie decyzje w sprawie odwotania, skargi, reklamacji sg podejmowane przez osoby odpowiedzialne
w terminie do 14 dni (wigcznie) od daty ich wptyniecia do CC (lub Zarzadu lub Rady Programowej), o ile ich
rozpatrzenie nie wymaga dodatkowych dziatan (badan, audytéw, ekspertyz, itp.). W takim przypadku termin

ten moze zosta¢ wydtuzony do 30 dni.

10. POSTEPOWANIE w PRZYPADKU FALSZYWEGO TWERDZENIA o OCENIE
| NIEDOTRZYMYWANIA WARUNKOW ZLECENIA/UMOWY | DOKUMENTOW ZWIAZANYCH

TSP w przypadku wykrycia:

— nieuprawnionego, niewtasciwego lub wprowadzajgcego w bigd wykorzystywania certyfikatow, znakéw
zgodnosci lub dokumentdw z oceny,

— niewlasciwego powotywania sie na system oceny zgodno$ci lub wprowadzajgce w btgd wykorzystanie
certyfikatow lub znakéw zgodnosci w materiatach reklamowych oraz innych publikacjach,

— nieuprawnionego, niewfasciwego Ilub wprowadzajgcego w bitgd wykorzystywania dokumentaciji
z oceny,

zada od Klienta:

— odwofania, usuniecia btednych i nieprawdziwych informacji oraz wycofania materiatbw zawierajgcych
takie informacje,

— podania do publicznej wiadomosci sprostowania, w szczegdlnosci poinformowanie Klientéw
wprowadzonych w btad o zaistniatej sytuacji i podanie im informacji prawdziwych,

— Zziozenia stosownych wyjasnieh oraz przedstawienia dowodéw na podjecie wyzej opisanych dziatan.

W przypadku, gdy Klient nie wywigzuje sie lub narusza warunki wynikajgce z Regulamin Swiadczenia Ustug
Oceny Zgodnos$ci TUV SUD Polska Sp. z 0.0., Zlecenia / Umowy wraz z dokumentami zwigzanymi, TSP

zgda od Klienta wyjasnien i zaprzestania dziatan powodujgcych naruszenia.

W przypadku, gdy powyzsze zgdania nie zostang spetnione przez Klienta, TSP moze podjg¢ decyzje o:
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— przerwaniu procesu oceny zgodnosci,

—wystgpieniu na droge sgdowa.

11. ZMIANY W WYMAGANIACH INSPEKCYJNYCH

Jednostka inspekcyjna zobowigzana jest we wiasciwy sposob informowa¢ o zmianach, jakie zamierza
wprowadzi¢ do swoich wymagan inspekcyjnych. Informacje znajdujg sie na stronie internetowej

www.tuvsud.com/pl-pl.

12. ZMIANY W DOKUMENCIE

Numer rewizji

dokumentu Opis zmian
Aktualizacja programu oceny zgodnosci PR PEDWPQR wynikajgca ze:
- Zmiany polegajgcej na podaniu ogdélnej nazwy rodzaju procesu spajania, ¢
. ktorego nalezy m.in. spawanie i lutowanie,

- aktualizacji nazw udokumentowanych informaciji,
- usunieciu tekstu wprowadzenie danych do iCert w pkt. 5.1,

- pozostatych korekt i uzupetnieh.
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