Hegesztok elméleti vizsgakérdései .@
az EN ISO 9606-2 szerint

EMI-TOV

Kérddbiv jele:
Al-V
Eljaras: 141
KIADAS: 2015-10-01

Kitdltési utmutaté:

A kérdések megvalaszoldsara a kiosztott ,Valaszlap™-ot kell haszndlni. A valaszadasra dsszesen
legfeljebb 30 perc all rendelkezésre. Minden kérdésre harom lehetséges valaszt adtunk meg, melyek
kdzll csak egy helyes, ennek betljeléhez kell a ,Valaszlap”-on ,X"-et tenni. Ha egy kérdésnél tébb ,X”
is szerepel, azt nem megfeleldbnek kell értékelni. A kérdések legalabb 75%-ara helyesen kell
valaszolni ahhoz, hogy az elméleti vizsgara megfelel6 értékelést lehessen adni.

Sorolja fel az aluminium jellemzéit!

Mit neveziink az aluminium és 6tvozetei oxidrétegének?

Mi okozza a legnagyobb gondot aluminium és 6tvozeteinek hegesztésekor?

Melyik hibatipus nem megengedett egyetlen varratban sem?

Aluminiumot és acélt is hegesztenek ugyanabban a csarnokban. On szerint ez megengedhet$?
Milyen varrathibat okoz a hegesztendé élek elégtelen tisztitasa?

AWI eljaras esetében jellemzéen milyen arammal és polaritassal hegesztjiik az aluminiumot?
Mi a f6 jellemzéje az impulzusos AWI eljaras aramerdsségének?

Ismertesse a nagyfrekvencias (NF) ivgyujtas folyamatanak fébb Iépéseit!

Milyen alakura célszerii kialakitani a volframelektroda végét aluminium hegesztésekor?
Honnan keriilhet gazzarvanyokat okozé hidrogén a varratba?

Milyen lehetséges problémara gyanakszik, ha a rontgenvizsgalat volframzarvanyt mutat ki a
varratban?

Mekkora hézagot allit Iv. 10mm / lv. 5mm-es lemezek sarokvarratanak hegesztése el6tt?

Mi a feladata a pisztolyoldali védégaznak?

Mennyi védoégazt allit be 32,4 mm atmérdjii volframelektroda esetén a pisztolyon?
Valtéaramu aluminium AWI hegesztéshez jellemzéen melyik védégazt hasznaljuk?

Milyen 6vintézkedés sziikséges toriummal 6tvozott volframelektréoda koszoriilésénél?
Mekkora lehet az iiresjarasi fesziiltsége és mi a jele az olyan valtéaramu hegesztégépnek,
amelyet tartaly belsejében is lehet hasznalni?
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