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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EWG-Vertrag (Rom 1957) Deutsche Unterschrift durch Konrad Adenauer

Ursprungsartikel 100a Ursprungsartikel 118a
Freier Warenverkehr Sozialvorschriften/Arbeitsbedingung

Heute Artikel 95a Heute Artikel 137

Beschaffenheit Benutzung / Betrieb

Genau festgelegte Beschaffenheits- Mindestvorschriften
anforderungen, keine nationale Abweichungen die Mitgliedstaaten konnen allerdings

moglich weitergehende MaRnahmen ergreifen

Maschinenrichtlinie Arbeitsschutzrahmenrichtlinie
98/37/EWG neu 2006/42/EG 89/391/EWG
Niederspannungsrichtlinie Arbeitsmittelbenutzungsrichtlinie
73/23/[EWG neu 2006/95/EG 89/655/EWG

EG-RECHT 1
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG @

Sichere Technik Inverkehrbringen Technik sicher betreiben

GPSG
—

g Arbeitssicherheit
Konformitatsbewertungsverfahren Vermeiden von Verletzungen
Arbeitsumgebung
Zustand der Maschine / Anlage

Anderungen
Einsatzstoffe, Materialien

Betriebsanleitung
Konformitatserklarung
Kennzeichnung

bunjiayinaqoyisiy
uabunjiapinaq
-sbunp.yejor)

Schutzziel
,oicheres
Arbeiten®

Informationen
zur Sicherheit

Informationen
zur Sicherheit =~

Betriebsanweisungen
Sozialgesetzbuch Priifplanungen BG-Richtlinien, sozialer Schutz
Schulungsgrundlagen
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Das GPSG setzt folgende EG-Anforderungen (Verordnungen) in deutsches Recht um:

Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
Spielzeugrichtlinie 88/378/EWG

Richtlinie Uber einfache Druckbehalter 87/404/EWG =
Richtlinie Uber Gasverbrauchseinrichtungen 90/396/EWG =
Richtlinie tber personliche Schutzausristungen 89/686/EWG =

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie Uber Sportboote 94/25/EWG

ATEX Produktrichtlinie 94/9/EG
Aufzugsrichtlinie 95/16/EG

Richtlinie Uber Aerosolpackungen 75/324/EWG
Druckgeraterichtlinie 97/23/EG

Elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/EG
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1. GPSGV
2. GPSGV
6. GPSGV
7. GPSGV
8. GPSGV
9. GPSGV
10. GPSGV
11. GPSGV
12. GPSGV
13. GPSGV
14. GPSGV

EMV-Gesetz
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Geltungsbereich

Der ,Geltungsbereich® der Maschinenrichtlinie ist nicht zu verwechseln mit dem
L1Anwendungsbereich®. Der Geltungsbereich umfasst die geographischen Grenzen, in dem
die Maschinenrichtlinie anzuwenden ist. Dies sind:

* die 27 Mitgliedstaaten der EU

« drei Mitgliedstaaten der EFTA
— Island
— Liechtenstein
— Norwegen

Diese Staaten bilden zusammen den EWR.

Dazu kommen zwei Staaten auf Basis besondere Ubereinkommen:
» Schweiz
e Turkei
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Ziel der neuen Maschinenrichtlinie 2006/42/EG:

Die Maschinenrichtlinie 2006/42/EG hat die Aufgabe, den
freien Warenverkehr flir Maschinen, Maschinenanlagen,
auswechselbaren Ausrustungen, einzeln in den Verkehr
gebrachter Sicherheitsbauteile, Lastaufnahmemittel, Ketten,
Seile, Gurte, abnehmbare Gelenkwellen und unvollstandige

©

Maschinen (Teilmaschinen) im EWR, sicherzustellen.
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Entwicklung der neuen Maschinenrichtlinie

» 26. Januar 2001 Vorschlag wurde von der Kommission vorgelegt
» 12. Dezember 2005 Annahme von EU-Parlament
» 09. Juni 2006 Veroffentlicht wurde die neue Richtlinie unter der

Nummer 2006/42/EG im EU-Amtsblatt L 157.

» 29. Juni 2009 Inkrafttreten der neuen MRL
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Gegenuberstellung MRL 2006/42/EG - MRL 98/37/EG

Neue MRL

Verfligender
Teil

Artikel 1- 29 @

Anhang |

%

Grundlegende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen flr Konstruktion und
Bau von Maschinen

Anhang I

A. EG-Konformitatserklarung flir eine Maschine
B. Erklarung fiir den Einbau einer unvollstandigen
Maschine

Anhang Il

CE-Kennzeichnung

Anhang IV

X

Kategorie von Maschinen, fiir die eines der Verfahren
nach Art. 12., Abs. 3 und 4, anzuwenden

Anhang V

X

Nicht erschdpfende Liste der Sicherheitsbauteile im Sinne
des Artikel 2¢

TUV SUD Industrie Service GmbH
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Verfligender
Teil

Anhang |

Anhang Il

Anhang Il

Anhang IV

Anhang V

Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

MRL 98/37/EG
Artikel 1- 16

Grundlegende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen flr Konstruktion und
Bau von Maschinen

A. EG-Konformitatserklarung flir Maschinen

B. Erklarung des Herstellers

C. EG-Konformitatserklarung fiir einzelne in Verkehr
gebrachte Sl-Bauteile

CE-Konformitatskennzeichnung

Typen von Maschinen und Sicherheits-bauteilen, fiir die
das Verfahren gemal Artikel 8

EG-Konformitatserklarung
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Gegenuberstellung MRL 2006/42/EG - MRL 98/37/EG

Neue MRL

Anhang VI

Montageanleitung fiir eine unvollstandige Maschine

Anhang VI

A. Technische Unterlagen f. Maschinen
B. Spezielle technische Unterlagen fir unvollstandige
Maschinen

Anhang VIII

*

Bewertung der Konformitat einer Maschine durch interne
Fertigungskontrolle

EG-Baumusterprifung

&ang IX
hang X

Umfassende Qualitatssicherung

Anhang XI| Von den Mitgliedsstaaten zu berticksichtigende
Mindestkriterien fiir die Benennung der Stellen
Anhang XII Entsprechungstabelle

TUV SUD Industrie Service GmbH
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Anhang IV

Anhang VIl

Anhang VIII

Anhang IX

Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

MRL 98/37/EG

EG-Baumusterprifung

Von den Mitgliedsstaaten zu bertcksichtigende
Mindestkriterien fir die Meldung der Stellen

A. Aufgehobene Richtlinien

B. Liste der Fristen flr die Umsetzung in innerstaatliches
Recht und Anwendungsfristen

Entsprechungstabelle
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Anwendungsbereich der neuen MRL - Artikel 1 (1)
— Maschinen
— auswechselbare Ausrustungen

— Sicherheitsbauteile

— Lastaufnahmemittel

— Ketten, Seile und Gurte

— abnehmbare Gelenkwellen

— unvollstandige Maschinen (Teilmaschinen)

— Baustellenaufzlige zur Personen- und/oder Guterbeforderung
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG {@D

Vom Anwendungsbereich ausgenommen Artikel 1 (Neuerungen 1)

» alle Produkte die unter spezielle RL fallen (z. B. Aufzuige, Druckgerate, Medizinprodukte)
werden jetzt nicht mehr erwahnt

* Sicherheitsbauteile, als Ersatzteile, wenn vom Urhersteller geliefert
 Maschinen flur nukleare Verwendung
« Waffen einschliellich Feuerwaffen, auler Bolzenschussgeraten

« Land- oder forstwirtschaftliche Zugmaschinen, die unter 2003/37/EG fallen und andere
Fahrzeuge
Ausnahme, auf Fahrzeugen angebrachte Maschinen

« Offshore-Anlagen und Seeschiffe
* Schachtforderanlagen

* Buhnenaufzlige zur Personenbeforderung

TUV SUD Industrie Service GmbH 05.09.2018 Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Folie 11 TUV



Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Vom Anwendungsbereich ausgenommen Artikel 1 (Neuerungen 2)

 Maschinen, die speziell fur Forschungszwecke entwickelt und hergestellt wurden und zur
vorubergehenden Verwendung in Laboratorien bestimmt sind

« Schalt- und Steuergerate und Transformatoren fur Hochspannung
* elektrische und elektronische Erzeugnisse folgender Arten, soweit sie unter die
Niederspannungsrichtlinie fallen:
— fur den hauslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerate,
— Audio- und Videogerate,
— informationstechnische Gerate,
— gewohnliche Buromaschinen,
— Niederspannungsschaltgerate und Steuergerate,
— Elektromotoren
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Begriffshestimmungen: Maschinen, Artikel 2

* eine mit einem anderen Antriebssystem als der unmittelbar eingesetzten menschlichen
oder tierischen Muskelkraft ausgestattete oder dafiir vorgesehene Gesamtheit miteinander
verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen mindestens eine/s beweglich ist und die
flr eine bestimmte Anwendung zusammengeflgt sind.

* eine Maschine im vorgenannten Sinne, der lediglich die Teile fehlen, die sie mit ihrem
Einsatzort oder mit inren Energie- und Antriebsquellen verbindet.

— Neu: Auch Maschinen ohne Antriebssystem (z. B. ohne Motor) fallen nun unter die MRL
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Begriffshestimmungen: Maschinen, Artikel 2

* eine einbaufertige Maschine im vorgenannten Sinne, die erst nach Installierung in einem
Beforderungsmittel oder einem Bauwerk funktionsfahig ist
— Neu: Auch vor der Montage handelt es sich bereits um Maschinen

* eine Gesamtheit von Maschinen oder unvollstandige Maschinen, die als eine Einheit
aufgebaut und zusammenwirken

— Neu: Es wird klargestellt, dass auch unvollstandige Maschinen eine Gesamtheit sein
konnen

* ein Hebezeug, dessen Antriebsquelle die unmittelbar eingesetzte menschliche Muskelkraft
ist
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Begriffsbestimmungen: Unvollstandige Maschinen, Artikel 2

;unvollstandige Maschinen® eine Gesamtheit, die fast eine Maschine bildet, fur sich
genommen aber keine bestimmte Funktion erfullen kann. Ein Antriebssystem stellt eine
unvollstandige Maschine dar.

Eine unvollstandige Maschine ist nur dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in andere
unvollstandige Maschinen oder Ausrustungen eingebaut, oder mit ihnen zusammengefugt zu
werden, um zusammen mit ihnen eine Maschine im Sinne dieser Richtlinie zu bilden

* z.Z. gibt es noch Unsicherheiten uber die Definition, insbesondere in Bezug auf die
Bedeutung ,Antriebssystem®. Der geplante Leitfaden der Kommission sollte Klarheit
schaffen Uber den Unterschied ,Maschine®, ,unvollstandige Maschine*
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Abgrenzung zu Einzelrichtlinien, Artikel 3

Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

« Grundsatzlich gilt:
Werden Gefahrdungen an Maschinen ganz oder teilweise spezifischer durch andere

Richtlinien erfasst, so gelten deren Anforderungen.

* Beispiel:
Elektrische und elektronische Produkte, wenn sie durch die Niederspannungsrichtlinie
genauer abgedeckt sind und unter folgende Produktbereiche fallen:

— Haushaltsgerate

— Audio- und Videogerate

— Informationstechnische Ausfihrungen
— typische Buromaschinen

— elektrische Schalter
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Konformitatsvermutung und harmonisierte Normen, Artikel 7

* (2) Ist eine Maschine nach einer harmonisierten Norm hergestellt worden, deren
Fundstellen im Amtsblatt der Europaischen Union veroffentlicht worden sind, so wird
davon ausgegangen, dass sie den von dieser harmonisierten Norm erfassten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen entspricht.

* (Absatz 3) Die Kommission veroffentlicht die Fundstellen der harmonisierten Normen im
Amtsblatt der EU

Wichtig zu beachten:

Bestehende harmonisierte Normen unter der RL 98/37/EG werden nicht ,automatisch® die
Vermutungswirkung in Bezug auf die neue MRL auslosen. Alle bestehenden Normen sind
zu Uberprufen.
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

4
Konformitatsbewertungsverfahren fir Maschinen, Artikel 12
>ﬁa¢g:]< Anhang IV Anhang IV
v v v
Anhang | M EN-Normen
Dokumentationen durch Dokumentationen durch Dokumentationen durch
den Hersteller Anhang VI den Hersteller Anhang VII den Hersteller Anhang VI
l |
v v v
Fertigungskontrolle durch Fertigungskontrolle durch Fertigungskontrolle durch Fertigungskontrolle durch
den Hersteller Anhang den Hersteller Anhang den Hersteller Anhang den Hersteller Anhang
Vil VIl Vil Vil
% :
EG-Baumuster-priifung EG-Baumuster-priifung
Anhang IX Anhang IX
v v
Umfassende Umfassende
Qualitatskontrolle itgtskontrolle
Anhang X &ng X
v \4 * v \ 4 *

EG-Konformitatserklarung (CE) nach Anhang Il Teil 1 A
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Verfahren fur unvollstandige Maschinen, Artikel 13

Anhang |

!

Dokumentationen
durch den Hersteller
Anhang VIl Teil B

|

Montageanleitung durch

den Hersteller Anhang VI ! ;

EG-Einbauerklarung (CE)
nach

Anhang |l Teil 1B
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Schaltschrank im Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie

Schaltschrank

# Teil der Maschine

Niederspannunasrichtlinie

Keine
Einbauerklarung
nach MRL !!!

TUV SUD Industrie Service GmbH

ABER:

Schaltschrank muft im Rahmen der Konformitatshewertung flr
die Maschine / Anlage mit beurteilt werden.

D.h. : unbedingt die Einhaltung der MRL mit bestatigen
lassen! (Risikobeurteilung, EN ISO 13848 usw.)

05.09.2018
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Anderungen der Richtlinie 95/16/EG (Aufzugsrichtlinie), Artikel 24

« Dieser Artikel andert die Aufzugsrichtlinie und definiert ,Aufzug® neu. Mit der Anderung
wird die Abgrenzung zwischen der Aufzugsrichtlinie und der Maschinenrichtlinie prazisiert.

Unter die neue Maschinenrichtlinie fallen nun:
— Aufzige mit einer Geschwindigkeit von bis zu 0,15m/s
— Baustellenaufzige
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Anhang I: Grundlegende Anforderungen bzw. Anderungen gegeniiber 98/37/EG

* der Anhang | entspricht in der Nummerierung und dem Inhalt dem alten Anhang |

« der neue Anhang | wurde aber auf die Terminologie der DIN EN ISO 12100 angepasst
» aus Gefahrenanalyse wird Risikobeurteilung ﬂ

« 1.1.6 Ergonomie ist jetzt ausfuhrlicher geregelt

« 1.2.1und 1.2.7 wurden zu 1.2.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen
zusammengefasst

« 1.2.5 Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten wurde erweitert (Prozessbeobachtung)

* 1.4 Anforderungen an Schutzeinrichtungen wurden begrifflich und inhaltlich der heutigen
Realitat angepasst (Typ A u. B entfallen)

« 1.7 Informationen z.T. neu (Betriebsanleitung, Kennzeichnung von Maschinen usw.)
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG .®

Anhang | 1.2.5 — Wahl der Steuerungs- oder Betriebsart

Ist flr bestimmte Arbeiten ein Betrieb ... bei geoffneter ... trennender Schutzeinrichtung ... erforderlich,
so sind der entsprechenden Stellung des Betriebsartenwahlschalters ... folgende Steuerungsvorgaben
zuzuordnen:

» alle anderen Steuerungs- oder Betriebsarten sind nicht moglich;

* der Betrieb gefahrlicher Funktionen ist nur moglich, solange die entsprechenden
Befehlseinrichtungen betatigt werden;

» der Betrieb gefahrlicher Funktionen ist nur unter verscharften Sicherheitsbedingungen maoglich,
und Gefahrdungen, die sich aus Befehlsverkettungen ergeben, werden ausgeschaltet;

* der Betrieb gefahrlicher Funktionen durch direkte oder indirekte Einwirkung auf die Sensoren #
der Maschine ist nicht moglich

Konnen diese vier Voraussetzungen nicht gleichzeitig erfullt werden, so muss der Steuerungs- oder
Betriebsartenwahlschalter andere SchutzmalRnahmen auslosen, die so angelegt und beschaffen sind
dass ein sicherer Arbeitsbereich gewahrleistet ist.

Anwendung z. B. Prozessbeobachtung
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Betriebsarten:
 1: Automatikbetrieb
e 2: Einrichtbetrieb

« 3. Erweiterter manueller Eingriff:  geoffnete Schutztir, Geschwindigkeitsvorgaben,

* 4: Prozessbeobachtung:

TUV SUD Industrie Service GmbH

05.09.2018

Sicherheitseinrichtungen z. B. Zustimmtaster

nur wenn zwingende technologische Notwendigkeiten
die Anwendung von Betriebsart 3 nicht zulassen!

Schlusselschalter, besonders geschultes Personal
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

M. 002
nummma Fartigung
Aabang 1. ek usd sous Kriteries tut ¥

zusitzliche Betriebsart: Ausgate DUI000 Setn 4 /5

ol 8 A g
1 202 Deirints cor Maschina Etar cha Vogaten
ne L Haav renams

Meun Krifsrien zur zusstzlichen Betrisbeart “Prozsssbecbachiung™
{dle Mummentenng der Kntaren antspricht den Schntten bm Entscheaidungsprozess)

1. Stadlum der Kundenanfrage, naher an den BeameRuNgsprOZEss herarzukommen.

Ist der Bearbefungsprozess mit den Oblchen Befriebsanan baw. mil den In der zZuirefMenden
Produlinom EC—NWM lbeschncbenen Beinebsarien Zu sleusm? Konnen zusatziche Systame,
wiaz B oder Koperschallauhehmer weiterhelfian?

2. Haben watamenends KONSURIHONEN Mit dem ZukInTgen Beveiber SERgennmen?
Konnte der Befrsber Oberpsugend begrinden, dass spaziell f0r dis vomesshens Ferbigung eine
Mmmmmmmmmﬂmmmuzam

- Fartigung von Gussmintelien mit stark schwankendsn Toleranzen
- Bearbeifung an verdeckian Komhren

e - Spanabnahme Im 1/100 mm Bereich

Riieweossial sty . paipmbioiar O - Komelktur von Schwsliparametem baim Aufragsschweilen mit Robotem

- Derdrenen langer Wellen mit Obartachenfeniam (Druckstelian, Rifen, Anbackungen) ba
miglichst geringar Spantiefe

Wurden die Ergebnisse der Baratungen und Insbesondere die Grinde fr die wetere Bafreosant

cokumentiarn? Eleibt die Nutzung der zusatilchen Beifedsart gegeniioer dem Nomalbetrin auf ein

retwendiges Mal Im Ranmen g6r besIMMUNgSgemaien VENWEnTLNg Deschrankt?

Himweis: Formulars zum Ankreuzen einiger Fragen sind als Belag der welizrgehanden Konsuttstion

mmmmmmnmmamwlm Konsultation muss In jedem

3 Die _bestmmungsgemale Verwenoung® der Maschiie nter Vierwendung der ZusStmichen
Betrebsart |5t genau zu fomulieren und In die Technische Dokumentation auzunehmen. Bel der

Rislkobeurtsiung 15t ar die besonoaren Bedingungen (Mensch nane am Prozess) elnzugenen

Hisstsal milssen die durch den zusEzichen Betrieb hinzukommenden Getahrdungen identiiziert und

bawertet werden, In der Gefanrananayse der Masching oder In elner zusatzichen

{DEl UMbau), weiche DEIM HEFSElar aufzubewanven shd, Ist s O Zus3Ziche Befredsar

elrzugehen.

4. Die hechste Priotat bel der Riskomingenng hiat die Vermekiung der Sefahren durch konstrukive

T Malinahmen. Fals d25 jedot nur schwer 2 bewerksteligen ls1, kommen Insbasondere technische

Eine Gebhveronsiyee i e Rsoimenriang
nkaprinchured EM B0 K200 uned ENSS 1812141 fr da
aananne Zerruris

[t curch ectrocts Scrarstraicaton nesoemn

Arvasinngen S8 e Tatreiter in cor
S ity b

Ungang mi der s strichen et sebaxt in
[V et —————

* Sichere Begrenzung der lechnoiogisch maximal notwendigen Geschaindighelten und
AT e Fraac Ausdiricin Rewintean das
et il | Verfahnwege

* Manueiler SpNGestat nac SpincestisEng
» Sichere Abschaitung derjerigen getahrivingencen EswegungeniAthsen, de 10r dlese Betriebsart

Manusile Quittierung der KIhimith=trelgane (Augenvenezung)
Leichie Emelchbankelt von Sinnchiungen zum Stikseizen Im Notfall (Mot-Hat)
separater Sohilsssischalter poer geichwenige Wanimaglichksn
5. Wann durch die technichen Mallnahmen eine ausreichande Rislioreduziznung emelcht wurde, kann
die AusatZiche Belnelsart vorgesahen Werten.

€. Deriteratve Prozess Ist fortzuselzen, bis dis technischen Malnahmen ausgeschiplt sind.

®
®
®
¥ Kein Beinied aines offenen Spanafirierers
=
=
®
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Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Ergibt die urier Sohitt 5. enstelite Rislkobewertung, mmsﬁmmnmmemumstm
prifan, oo der zuklnfige Bevelbx durch zusdtziche Malnahmen den ndtigen Beltrag zur
Rislkomindaning lelsen kann wie 25
» Besondena Quaiifizierung der Mitarbeiter
+ Rageimalige Unterwelsungen (schifsicher Nachwels)
» Persnliche Schuzausstungen, 28, Schutzbrlie, Schulzschuhe
= Anbringen einer ] 20 21 neDsalt an der Masahing
Kann der Betrelber dles nichi, so darf #0r die Maschine kelne zusatziche Eeiriebeart vongesehen
weren (sihe hierzu Betriebssichemeltsvarominung)
HHMIHWL@.MMMM{ZB.WIM PSA -
Pasmm mmnsrﬂmrguummlgmﬂemagmmmmaungmlmn S0 wamen disse
In ADstimimung Zwischen Hersteller und Betrelber dokumentiert und ais Anfordenung in

ueBenansmlemngallga-mrnen

Abschilefiend werden samiliche mit der Zusdlichen Bewebeart In Zusammenhang s2henden
Informationan In der Betnebsaniaiung dokumentiant:

- BeSimmngsgemaie VenwEnding, Smanet Lm de VeruSnalng okt AuE3ichen Beirsgsart (vl
Sehritt 3.)

- Begrindung des Betrelbers, weshall zus3lche Betriebsart owingend erfordericn
= Vorersahbarer MSSrauch

- Bedenungs- Und FUNKBonsheschreloung

- Organisaiorische Malknahmen durch den Belrelber ertsprechend Schiftt 7. und 8.
- Sonstige ANTOMENIRGEN NNsichilc Wartung und Kontrmiis
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Anhang | 1.1.6 — Ergonomie

Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Bei bestimmungsgemaler Verwendung missen Belastigung, Ermudung, .....
auf das mogliche Mindestmal} reduziert sein, unter Berucksichtigung ergonomischer
Prinzipien wie:

 Anpassung an unterschiedliche Korpermale, Korperkrafte, Ausdauer

* ausreichender Bewegungsraum

 Vermeidung eines von der Maschine vorgegebenen Arbeitsrhythmus

« Vermeidung von Uberwachungstatigkeit mit dauernder Aufmerksamkeit

« Anpassung der Schnittstelle Mensch / Maschine an die voraussehbaren Eigenschaften
des Bedienungspersonals
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Anhang | 1.4.2.1 - Feststehende, trennende Schutzeinrichtungen

Die Befestigungsmittel miissen nach dem Abnehmen der Schutzeinrichtungen mit den
Schutzeinrichtungen oder mit der Maschine verbunden bleiben

%

(==
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Grundlegende Anforderungen, Anhang I
A Inhalt der EG-Konformitatserklarung flr Maschinen

B Inhalt der Erklarung fur den Einbau einer unvollstandigen Maschine ﬁ‘
— Einbauerklarung -

C Inhalt der EG-Konformititse
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« Einbauerklarung fiir ,,Unvollstandige Maschinen”
* Firmenbezeichnung und Anschrift des Herstellers

» Name/Anschrift der zur Zusammenstellung der techn. Unterlagen bevollmachtigten Person. Diese Person
muss in der Gemeinschaft ansassig sein

* I|dentifizierung der unvollstandigen Maschine (Serien-Nr., Typ, usw.)

« eine Erklarung, welche grundlegenden Anforderungen dieser Richtlinie zur Anwendung kommen und
eingehalten werden

* eine Erklarung, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VI Teil B erstellt wurden

* ggf. eine Erklarung, dass die unvollstandige Maschine anderen einschlagigen Gemeinschaftseinrichtungen
entspricht

* die Verpflichtung, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlagen die speziellen techn. Unterlagen zu
Ubermitteln. Auch ist anzugeben, wie die Ubermittlung erfolgt

* ein Hinweis, dass die unvollstandige Maschine erst dann in Betrieb genommen werden darf, wenn festgestellt
wurde, dass die ... Maschine den Bestimmungen entspricht

* Ort und Datum der Erklarung

 Angaben zur Person, die zur Ausstellung dieser Erklarung im Namen des Herstellers oder seines Bevollmachtigten
bevollmachtigt ist sowie Unterschrift dieser Person
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Anhang IV: Kategorien von Maschinen, fur die eines der Verfahren nach Artikel 12
Absatze 3 und 4 anzuwenden ist

* ... hinzugefugt wurde,
— 21) Logikeinheiten zur Gewahrleistung von Sicherheitsfunktionen ﬁ‘
darunter fallen auch Zweihandschaltungen

* ... neu formuliert wurden wie in

— 19) Schutzeinrichtungen zur Personendetektion
(BWS, Schaltmatten usw.)

— 20) Kraftbetriebene, bewegliche trennende Schutzeinrichtungen .....
(fir Pressen, SpritzgieBmaschinen)
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Anhang V: Nicht erschopfende Liste der Sicherheitsbauteile

1.
2.
3.

9.

TUV SUD Industrie Service GmbH 05.09.2018 Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Folie 31 TOV

Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Schutzeinrichtungen fur abnehmbare Gelenkwellen
Schutzeinrichtungen zur Personendetektion (Anhang V)

kraftbetriebene bewegliche trennende SE mit Verrieglung fur Pressen,
Kunststoffspritzgie®Rmaschinen (Anhang V)

Logikeinheiten fir die Sicherheitsfunktionen von Maschinen (Anhang V)

. Ventile mit zusatzlicher Ausfallerkennung fur die Steuerung gefahrlicher

Maschinenbewegungen

Systeme zu Beseitigung von Emissionen von Maschinen (Absauganlagen)

. trennende und nicht trennende SE

. Uberwachungseinrichtungen zur Uberlastsicherung und Bewegungssteuerung bei

Hebezeugen

Fahrerruckhaltesicherungen



Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Anhang V: Nicht erschopfende Liste der Sicherheitsbauteile

10. NOT-HALT Befehlseinrichtungen #
11. Ableitsysteme zur Verhinderung gefahrlicher elektrostatischer Aufladung

12. Energiebegrenzer und Entlastungseinrichtungen

13. Systeme und Einrichtungen zur Verminderung von Larm- und Vibrationsemissionen

14. Uberrollschutzaufbau (Anhang IV)

15. Schutzaufbau gegen herabfallende Gegenstande (Anhang IV)

16. Zweihandschaltung

17. Bauteile von Maschinen fir die Auf- und/oder Abwartsbeforderung von Personen
(Bauaufzlge)

« Verriegelungseinrichtungen fur Fahrschachtiren
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Anhang VI Montageanleitung fur ,Unvollstandige Maschinen*

In der Montageanleitung ist anzugeben, welche Bedingungen erflllt sein mussen,
damit die ,unvollstandige Maschine® ordnungsgemal ... mit den anderen Teilen einer
vollstandigen Maschine zusammengebaut werden kann. Dies betrifft besonders die
sicherheitsrelevanten Schnittstellen:

elektrisch

Dokumentation
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Anhang VII, B: Spezielle Unterlagen fur ,,Unvollstandige Maschinen* ﬂ}
« Ubersichtszeichnung und Schaltplane der Steuerkreise
» vollstandige Detailzeichnungen, Berechnungen ...

* Unterlagen uber die Risikobewertung

— eine Liste der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die angewandt
wurden und eingehalten werden;

— eine Beschreibung der zur Abwendung ermittelter Gefahrdungen oder zur Risikominderung
ergriffenen Schutzmafnahmen ...

—angewandte Normen ...
— technische Berichte Uber Prifungen

* ein Exemplar der Montageanleitung

* bei Serienfertigung eine Aufstellung der intern getroffenen Maflnahmen zur Gewahrleistung der
Ubereinstimmung aller gefertigten unvollstandigen Maschinen mit den angewandten grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
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Anhang VIil: Bewertung der Konformitat mit interner Fertigungskontrolle bei der
Herstellung von Maschinen

Dieser Anhang beschreibt das Verfahren das der Hersteller nach Art 12(2) fur
Nicht-Anhang-IV-Maschinen durchfuhrt.

Das Verfahren kann auch fir Anhang-1V-Maschinen angewendet werden, die nach einer
harmonisierten Norm hergestellt werden.

Absatz 3

Der Hersteller muss alle erforderlichen MalRnahmen ergreifen, damit durch den
Herstellungsprozess gewahrleistet ist, dass die hergestellten Maschinen mit den in Anhang
VIl A genannten technischen Unterlagen ubereinstimmen und die Anforderungen dieser
Richtlinie erfullen
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Anhang X: Umfassende Qualitatssicherung

Anhang X beschreibt das neue Konformitatsbewertungsverfahren, bei dem eine benannte
Stelle nicht ein einzelnes Produkt, sondern das Qualitatssicherungssystem des Herstellers
fur Konstruktion, Bau, Endabnahme und Prufung einer oder mehrerer Maschinenarten des
Anhangs |V bewertet

Diese Verfahren ist fur Anhang IV-Maschinen vollstandig neu.
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Zusammenfassung

» die MRL wurde im verfugenden Teil neu strukturiert

» einige Artikel wurden klarer gefasst

» Anhang | ist bis auf Details (z.B. Ergonomie) unverandert geblieben

» einige Anhange wurden erganzt

» das Inverkehrbringen von ,unvollstandigen Maschinen® wurde neu geregelt

» die Fertigungskontrolle (Anhang VIII) bzw. eine umfassende Qualitatskontrolle (Anhang X)
fir Anhang IV Maschinen werden nun gefordert

> seit 29. Dezember 2009 - die Anwendung der RL 2006/42/EG ist verpflichtend
(ohne Ubergangszeit)
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Neue Normen (Informativ)

« EN ISO 13830
— Sicherheit von Maschinen — Not-Halt-Gestaltungsleitsatze
— Alt: EN 418 NOT-AUS-Einrichtungen, funktionelle Aspekte

« EN ISO 13857

— Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmalien.

— Alt: EN 294 Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von Gefahren
mit den unteren GliedmaRen

— Alt: EN 811 Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von Gefahren mit den
oberen Gliedmalen
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Normen

« EN SO 13732 Teil 1

— Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren fur menschliche
Reaktionen bei Kontakt mit Oberflachen — Teil 1: HeilRe Oberflachen

— Alt: EN 563 Temperaturen berihrbarer Oberflachen

« EN ISO 14121 Teil 1
— Sicherheit von Maschinen — Risikobeurteilung
— Alt: EN 1050  Leitsatze zur Risikobeurteilung
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Normen

« ENISO 14122 Teil 1 Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugange zu maschinellen
Anlagen | Teil 1: Wahl eines ortsfesten Zugangs zwischen zwei Ebenen

« ENISO 14122 Teil 2 Sicherheit von Maschinen - Ortsfeste Zugange zu maschinellen
Anlagen | Teil 2: Arbeitsbuhnen und Laufstege

« ENISO 14122 Teil 3 Sicherheit von Maschinen - Ortsfeste Zugange zu maschinellen
Anlagen | Teil 3: Treppen, Treppenleitern und Gelander

« EN ISO 14122 Teil 4 Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugange zu maschinellen
Anlagen | Teil 4: Ortsfeste Steigleitern
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Pascal Staub-Lang
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Mehr Wert.
Mobil 0151 54333468 Mehr Vertrauen.

| E-Mail: pascal.lang@tuev-sued.de
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