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5 Signatar EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Olsanska 54/3, 130 00 Praha 3

vydava

v souladu s § 16 zdkona ¢&. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky, ve znéni pozdgjsich piedpisi

OSVEDCENI O AKREDITACI

¢. 47/2024

TUV SUD Czech s.ro.
se sidlem Novodvorska 994, 142 21 Praha 4, ICO 63987121

pro kalibra¢ni laboratof &. 2405
Kalibra¢ni laboratot

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace v oborech délka, rovinny thel, mechanicky pohyb, tlak, frekvence a ¢as vymezené ptilohou
tohoto osvédceni.

Toto osvédceni je dokladem o udéleni akreditace na zéklad& posouzeni splnéni akredita¢nich poZzadavki podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovani shody je pfi své cinnosti opravnén odkazovat se na toto osvéd&eni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeif platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditaéni pozadavky v souladu
s prislu§nymi pfedpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.

Toto osv&dCeni o akreditaci nahrazuje v plném rozsahu osvédéeni &.: 663/2022 ze dne 27. 12. 2022, popfipadé spravni akty
na né navazujici.

Udéleni akreditace je platné do 5. 2. 2029

V Praze dne 5. 2. 2024

g. Jan Velisek
feditel odberu zkuSebnich
kalibrgénich laboratofi
Cesky instit 1 pro akreditaci, o.p.s.




Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci &.: 47/2024 ze dne: 5. 2. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TUV SUD Czech s.r.o.
objekt ¢islo 2405, Kalibra¢ni laboratof
Novodvorska 994, 142 21 Praha 4

Pracovisté kalibraéni laboratore:

1. UNO TECHNOLOGY PARK Bezdétin, Hala Hla, &.p. 108,293 01 Mlad4 Boleslav, Cesk4 republika

CMC pro obor mérené veliciny: Délka

Pof. Kalibrovani velitina / Jmenovity rozsah Parametr(y) Neg'flvizﬁ udavand . . Identifikace Praco-
&islo! Predmét kalibrace : : - méF. velidiny rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho Viste
min jedn. max jedn. méieni? postupu®
1* Snima&e polohy a odstupu porovnani 1540 — 068 — 10
0 mm az 300 mm 0,04 mm s vy§komérem
300 mm az 1500 mm 0,20 mm
2 Snimace pohybu péasu porovnanf{ 1540 — 068 - 10
s kalibraénim
-400 mm az 400 mm (0,2'-L +0,40) mm | pfipravkem

Vysvétlivky: /A
L — méfena délka v metrech [ & . ' ) )

V ptipadé, Ze laboratof je schopna provadst kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznadeny hvézditkou.

Rozsitena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz$i hodnotou prisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravd&podobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni v{i¢i métené hodnotg, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miZe byt vyssi
v zévislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totoZné krajni hodnoty navazujicich rozsahd plati vzdy niZsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibratni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentii identifikujicich kalibradni postupy se pouZiva nejnov&jsi vydani uvedeného postupu
(véetn& viech zmen).
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Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 47/2024 ze dne: 5. 2. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TUV SUD Czech s.r.o.
objekt Cislo 2405, Kalibra¢ni laboratof
Novodvorska 994, 142 21 Praha 4

CMC pro obor mérené veli¢iny: Rovinny iihel

Pot. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) Nejn|z§:’lvld{|vané - . [de:ntlfiéka’ce Praco-
Sislo! Kalibrace = : - meE. velitiny rozSirend Princip kalibrace kalibraéniho viste
min jedn. max jedn. nejistota méfreni? postupu?®
1* Snimace polohy a inklinoméry porovnani s digitalnim 1540 — 068 — 10

sklonomé&rem nebo
oto¢nym délicim
0° az 360 ° 0,02° stolkem

V ptipadé, Ze laboratof je schopna provadgt kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaseny hvézdidkou.

Roz3itena nejistota métenti je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soudasti CMC a je nejniZsi hodnotou pislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vici méfené hodnot&, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace maze byt vyssi
v zavislosti na podminkach (akové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahd plati vzdy niZi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibratni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy, limedatovanych dokumentd identifikujicich kalibra&ni postupy se pouZiva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(v&etn® viech zmén), Z « oT0 g
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Ptiloha je nedilnou soudasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 47/2024 ze dne: 5. 2. 2024

TUV SUD Czech s.r.o.
objekt ¢islo 2405, Kalibra¢ni laborato¥

Novodvorska 994, 142 21 Praha 4

CMC pro obor mérené veli¢iny: Mechanicky pohyb
Pof. | Kalibrovan velitina / Predmét Jmenovity rozsah e o | Nejnizi uddvana rozsivens o Identifikace |,
tislo! Kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny nejistota méFeni? Princip kalibrace kalibraéniho Viste
min jedn. max jedn. postupu®
1* | Méfidla a snima&e zrychlen! porovnani 1540 — 068 — 43
mechanickych razd s etalonovym
plilsinusového priib&hu’ 100 m-s? az 1471 m-s? 1,0 % snimagem zrychleni
1471 m-s? az 2000 m-s> 1,5%
2000 m-s* az 40000 m-s 1,8 %
2 |Zrychleni ptimoéarych porovnani 1540 —-068 —45
mechanickych vibraci s etalonovym
harmonického priib&hu*®/ snimaéem zrychleni
Snimace vibraci, vibrometry,
kalibréatory vibraci, generatory
vibraci*? 0, m-s? az 295 m-s? 5Hz az 10 Hz 2,0 %
10 Hz az 20 Hz 1,0 %
20 Hz az 80 Hz 0,75 %
80 Hz 0,5 %
80 Hz az 1000 Hz 0,75 %
1000 Hz az 5000 Hz 1,0 %
5000 Hz az 10000 Hz 2,0 %
3 Citlivost snimacl vibraci a porovnani s etalonem | I 540 — 068 —45
vibrometra*? 0,01 mV/(m's?) az 10000 mV/(m's?) |5SHzaz 10 Hz 2,0% vibrac{
0,01 pC/(m-'s?) az 1000 pC/(m-s?) |10 Hz a%z 20 Hz 1,0 %
0,01 mV/(m-s") az 10000 mV/(m's™") |20 Hz az 80 Hz 0,75 %
0,01 mV/m az 10000 mV/m 80 Hz 0,5%
80.Hz.az 1000 Hz 0,75 %
//\ Y000 Hiz 7 5000 Hz 1,0 %
/ > 5000 Hz az10000 Hz 2,0 %
r‘ 1 d ]
L
\ - /
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Priloha je nedilnou soudasti
osvédcéeni o akreditaci &.: 47/2024 ze dne: 5. 2. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TUV SUD Czech s.r.o.
objekt &islo 2405, Kalibraéni laborator
Novodvorska 994, 142 21 Praha 4

2 ; i v Jmenovity rozsah s ewr ” Identifikace i
vl?or.l ialibrovans v.elléma  Prcdmet Parametr(y) mé¥. velitiny Nejnlzﬁsludavané‘rozilrené Princip kalibrace kalibraéniho P‘?;ig
¢islo kalibrace min jedn max jedn nejistota méfeni postupu®

4 Pienos zesilovagd, filtri a pEimé mékeni [540 - 068 — 45
vibrometrd. 0,001 mV/pC az 10000 mV/pC 0,2Hzaz | Hz 0,5 %
| Hz az 5000 Hz 0,4 %
5000 Hz az 10000 Hz 0,4 %
10000 Hz az 20000 Hz 0,6 %
20000 Hz az 50000 Hz 1,0 %
0,001 V/V az 1000 V/V 0,2Hzaz | Hz 0,4 %
1 Hz a2 20000 Hz 0,3 %
az 50000 Hz 1,0 %
5  |M&Feni vibraci * %/ Generatory pFimé méfeni 1540 —-068 — 45
vibraci 0,1 m-s? az 295 m-s? 5Hzaz 10 Hz 2,0 %
10 Hz a2z 20 Hz 1,0 %
20 Hz az 80 Hz 0,75 %
80 Hz 0,5 %
80 Hz az 1000 Hz 0,75 %
1000 Hz az 5000 Hz 1,0 %
5000 Hz az 10000 Hz 2,0 %
6* |Rychlomé&ry, GPS a radarové porovnani s etalonem | [ 540 — 068 —29
rychlomé&ry, snimaée rychlosti drahy a &asu
5 km-h! 180 km-h"! etalonova draha 0,02 %
20 km-h' 130 km-h! vymé&iovana draha 0,04 %
.'/:
’f & \
z )
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Priloha je nedilnou soudasti
osvéddéeni o akreditaci ¢.: 47/2024 ze dne: 5. 2. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TUV SUD Czech s.r.o.
objekt ¢islo 2405, Kalibracni laboratof
Novodvorska 994, 142 21 Praha 4

. . - " « Jmenovity rozsah s ewyr - [dentifikace _
vlfor.l Kalibrovana v.ehéma / Predmé&t Parametr(y) mét. velitiny Nejmzs:nud:ivanévrozilrenﬁ Princip kalibrace Kalibragniho Praco
dislo kalibrace . . . nejistota méfeni 3 viste

min jedn. max jedn. postupu
7* | Rychloméry s odvalovacim piimé generovani 540 — 068 — 05
kole¢kem 2 m-min’! 100 m-min-! 0,1 % + 0,01 m-min’' |obvodové rychlosti
8* | Otdtkoméry, snimade otakek, ptimé méteni 1540 —068 —05

stroboskopy

optického nebo
500 min-! az 10000 min! 0,006 min' | elektrického signalu

10000 min' az 100 000 min™' 0,06 min™!

!V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznageny hvézdigkou.

*  Rozsifend nejistota mefeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M souasti CMC a je nejniz8i hodnotou prislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdspodobnost pokryti je cea 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vigi metené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlep3ich podminek laboratofi dosaZitelnych; hodnota nejistoly konkrétni kalibrace maze byt vyssi
v zévislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahl plati vZdy niZ8i hodnota nejistoty.

* U dalovanych dokumenti identifikujicich kalibratni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentd identifikujicich kalibradni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu

(v&etng viech zmén).

4 Meétenou velitinou mohou byt i rychlost, vychylka za ptedpokladu generovani vibragniho signalu harnu}|}_i§l;ﬁi1u.pr;‘!hchu na znamém kmitodtu.
$ Mozno uvadet i v jednotkach g, pC/g, resp. mV/g, ptitemz | g = 9,807 m-s? ? &5 :

11_01-P508b K-20221122
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:
TUV SUD Czech s.r.o.

CMC pro obor mérené veliiny: Tlak, mechanické napéti

Priloha je nedilnou soudasti

osvédéeni o akreditaci ¢&.: 47/2024 ze dne: 5. 2. 2024

objekt ¢islo 2405, Kalibraéni laboratof
Novodvorska 994, 142 21 Praha 4

Po¥. | Kalibrovana velitina / Jmenovity rozsah Parametr(y) méf. Nejflviigi uddvand . . Identifikace Praco-
w1l " " . oy rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibraénfho iy x
¢islo Predmét kalibrace . . . veli¢iny gy, 2 3 visté
min jedn. max jedn. méreni postupu
1 Deformaéni a plyn porovnani 1540 - 068 -3
elektromechanické s digitalnim (VCSN EN 837-1,
tlakoméry tlakomérem CSN EN 837-3,
-95 kPa az 0 kPa 0,1 kPa EURAMET cg-17)
0 MPa a 07 MPa plyn/ kapalina 0,03% +0,08 kPa
0,7 MPa az 3,5 MPa 0,03% +0,4kPa
3,5 MPa az 7 MPa 0,03% +0,8kPa
7 MPa az 20 MPa 0,03% +2.3kPa
olej porovnéani
s pistovym
0 MPa az 6 MPa 3,5 kPa tlakomé&rem
6 MPa a7 60 MPa 0,06 %

"

V pripadg, ze laboratot je schopna providét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového &isla oznageny hvézdickou.

Rozsitena nejistota mefeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M sougasti CMC a je nejniZsi hodnotou pisludné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravd&podobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou refativni viigi metené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedend vychazi z nejlepich podminek laboratok dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace maze byt vyssi

v zdvislosti na podminkéch takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahfi plati vzdy niz3i hodnota nejistoty.
U datovanych dokumenti identifikujicich kalibradni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni

(v&etn& viech zmén),

11_01-P508b K-20221122

postupy:-tnedatovanych dokumentd identifikujicich kalibragni postupy se pouZiva nejnov&jsi vydani uvedeného postupu
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Pfiloha je nedilnou souédsti
osvédceni o akreditaci ¢.: 47/2024 ze dne: 5. 2. 2024

TUV SUD Czech s.r.o.
objekt ¢islo 2405, Kalibraéni laboratof

Novodvorska 994, 142 21 Praha 4

CMC pro obor mérené veli¢iny: Cas, frekvence

™ Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana Identifikace :
él:;:;', Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace :12?31;:;('{) rozsifend nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Pvriztg
min jedn, max jedn, ’ y méFeni? postupu?
1* |Digitalni rychlokamery Fimé méteni [ 540 — 068 — 44
g Y p
1000 Hz 2,1-10* Hz | etalonovym &itadem
2* [Casovy interval / stopky, &asovade a porovnani 1540 — 068 — 02
jind métidla gasu I ms az 1000 ms 1,0-10° s |s etalonovym &itadem
1 s az 10800 s 6,0:10*s

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadgt kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového &isla oznateny hvézditkou.

Roz3ifena nejistota meteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M sougdsti CMC a je nejnizsi hodnotou pislugné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravddpodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viigi metené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosaZitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miiZe byt vy3si
v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy niZsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentii identifikujicich kalibradni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentd identifikujicich kalibradni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v&etné viech zmén).
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